DYSZE O STALYM KACIE PRO-SPRAY

WEASCIWOSCI
» Oznaczenie dysz réznymi kolorami utatwia ich identyfikacje w terenie

« Optymalne rozmiary kropel minimalizujg mozliwos¢ powstawan  ia mgty, zwiekszajac
jednoczesnie rownomiernos¢ nawadniani  a

DANE UZYTKOWE
« Zalecane cisnienie robocze: 2,1 bara; 210 kPa

« Aby precyzyjnie wyregulowac cisnienie 2,1 bara; 210 nalezy o kresli¢ warto$¢ wynurzenia
zraszacza Pro-Spray “ PRS30 .

PRO-SPRAY" DYSZA O STALYM KACIE

Kat 5 8 10 12 15 17

T Uzyj dyszy Uzyj dyszy
4A/6A 17A

H . ' .

TT Uzyj dyszy Uzyj dyszy Uzyj dyszy Uzyj dyszy
4A/6A 8A 10A 17A

TQ Uzyj dyszy Uzyj dyszy Uzyj dyszy Uzyj dyszy
4A/6A 8A 10A 17A

F Uzyj dyszy

17A

(1,5m) (24 m) (3,0m) (3,7 m) (4,6 m) (5.2m)



DYSZE ZE STALYM KATEM PRO-SPRAY * -DANE EKSPLOATACYJNE

5 . 8 Promien 2,4 m 10 Promieri 3,0 m
promien 1,5m | ) | |
. o ! K Staty tuk: '4,K, ', petny Staty tuk: '4,K, 4, petny
@ Nie- Staty tuk: Y4, Y5, Petny zakres o Jakres @ Czer  oires
Trajektoria: 0° . e . . o
bieski Brazowy  Irajektoria:0 wony Trajektoria: 15
Kat Pozycja Cisnienie Promien  Przeptyw Opad mm/h Promien  Przeptyw Opad mm/h Promien  Przeptyw Opad mm/h
Bar  kPa m m3/h  I/min | A m m3/h  I/min | A m m3/h  I/min | A
1,0 100 11 0,02 0,30 60 69 1,7 0,04 0,62 51 59 2,4 0,07 1,08 45 52
900 Q 1,5 150 1,3 0,02 0,38 54 62 21 0,05 0,84 46 53 2,7 0,08 1,283 44 50
. 20 200 1,5 0,03 045 48 55 24 0,06 1,00 42 48 3,0 0,09 1,53 41 47
2,1 210 1,5 0,03 046 49 57 24 0,06 1,03 43 49 3,0 0,09 1,57 42 48
2,5 250 1,7 0,03 0,51 42 49 2,7 0,07 1,13 37 43 33 0,10 1,71 38 44
1,0 100 1,7 0,05 0,83 51 59 2,4 0,09 1,44 45 52
120° T 1,5 150 21 007 112 46 53 27 011 1,77 44 50
. 20 200 Uzyj dyszy 4A lub 6A 24 008 133 42 48 3,0 0,12 2,04 41 47
21 210 2,4 0,08 1,37 43 49 3,0 0,13 2,09 42 48
25 250 2,7 0,09 1,51 37 43 33 0,14 2,28 38 44
1,0 100 11 0,04 0,60 60 69 1,7 0,08 1,53 55 64 2,4 0,13 2,17 45 52
180° H 15 150 3 005 0,76 54 62 2l 0,10 1,69 46 53 2/ 0,16 2,65 44 50
20 200 (FS 0,05 0,90 48 55 24 0,12 1,99 42 48 3,0 0,18 3,06 41 47
2,1 210 1,5 0,06 0,92 49 57 24 0,12 2,05 43 49 3,0 0,19 3,14 42 48
2,5 250 1,7 0,06 1,02 42 49 2,7 0,14 2,27 37 43 3,3 0,21 3,43 38 44
1,0 100
240° TT 1,5 150
20 200 Uzyj dyszy 4A lub 6A Uzyj dyszy 8A Uzyj dyszy 10A
2,1 210
2,5 250
1,0 100
270° TQ 1,5 150
20 200 Uzyj dyszy 4A lub 6A Uzyj dyszy 8A Uzyj dyszy 10A
2,1 210
25 250
1,0 100 11 0,07 1,20 60 69 1,7 0,16 2,67 55 64 2,4 0,26 4,33 45 52
360° F 1,5 150 13 0,09 1,52 54 62 2,1 0,20 3,37 46 53 2,7 0,32 5,31 44 50
20 200 1,5 0,11 1,79 48 55 2,4 0,24 3,99 42 48 3,0 0,37 6,13 41 47
2,1 210 1.5 0,11 1,85 49 57 2,4 0,25 4,10 43 49 3,0 0,38 6,28 42 48
2,5 250 1,7 0,12 2,04 42 49 2,7 0,27 4,54 37 43 33 0,41 6,85 38 44

Ttusty druk = Zalecane ci$nienie



DYSZE O STALYM KACIE PRO-SPRAY" DANE EKSPLOATACYJNE

promien 3,7 m

Promier 4,6 m

12 Stalytuk: %8, 5,8 %,petny 15 Staty tuk: 14,8, 14, E, %, 17 Promien 52 m
zakres petny zakres Statytuk: %, %2
® zielon ® Czarn ® Szar j ja: 28°
4 Trajektoria: 28° Y Trajektoria: 28° y Trajektoria: 28
Kat Pozycja Cisnienie Promien Przeptyw Opad mm/h Promien  Przeptyw Opad mm/h Promien  Przeptyw Opad mm/h
Bar kPa m m3/h  I/min | A m m3/h |/min | A m m3/h I/min - A
1,0 100 3,0 0,10 1,58 42 49 39 015 250 39 46 4,7 019 317 34 40
90° Q 1,5 150 34 012 200 42 48 42 018 306 42 48 49 023 388 39 45
A 20 200 37 014 237 41 48 46 021 354 40 46 52 027 448 40 46
21 210 3,7 015 243 43 49 46 022 362 41 47 5,2 028 459 41 47
25 250 4,0 016 269 40 47 49 024 395 40 46 55 030 501 40 46
1,0 100 3,0 013 2,11 42 49 39 020 333 39 46
120° T 1,5 150 34 0,16 2,67 42 48 42 024 408 42 48
. 20 200 37 019 3,16 41 48 46 028 471 40 46 Uzyj dyszy 17A
21 210 37 019 325 43 49 46 029 483 41 47
2,5 250 4,0 022 359 40 47 49 032 527 40 46
1,0 100 3,0 019 317 42 49 39 030 500 39 46 47 038 633 34 40
180° H 1,5 150 34 024 401 42 48 42 037 6,12 42 48 4,9 047 776 39 45
20 200 3,7 028 473 41 48 46 042 707 40 46 5,2 054 896 40 46
21 210 37 029 487 43 49 46 043 725 41 47 52 055 9,18 41 47
25 250 4,0 032 539 40 47 49 047 791 40 46 55 060 10,01 40 46
1,0 100 3,0 025 422 42 49 39 040 667 39 46
240° TT 1,5 150 34 032 534 42 48 42 049 816 42 48
20 200 37 038 6,31 41 48 46 057 943 40 46 Uzyj dyszy 17A
21 210 3,7 039 649 43 49 46 058 966 41 47
25 250 4,0 043 7,18 40 47 49 063 1054 40 46
1,0 100 3,0 029 475 42 49 39 045 750 39 46
270° TQ 1,5 150 34 036 601 42 48 42 055 919 42 48
20 200 37 043 7,10 41 48 46 064 1061 40 46 Uzyj dyszy 17A
21 210 37 044 730 43 49 46 065 1087 41 47
2,5 250 4,0 048 808 40 47 49 071 11,86 40 46
1,0 100 3,0 038 633 42 49 39 060 1000 39 46
360° F 1,5 150 34 048 801 42 48 42 073 1225 42 48
20 200 3,7 057 947 41 48 46 085 1414 40 46 Uzyj dyszy 17A
21 210 37 058 974 43 49 46 087 1449 41 47
2,5 250 4,0 065 10,78 40 47 49 095 1581 40 46

Ttusty druk = Zalecane ciénienie



